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Optimierung der Direkten
Endlagerung ausgedienter
Brennelemente durch
Kokillenlagerung in

Bohrlochern

W. Bollingerfehr und W. Filbert, Peine

Im Referenzendlagerkonzept fiir Salz
wird die Einlagerung von ausgedienten
Brennelementen in POLLUX-Behiltern in
horizontalen Strecken eines Endlagerberg-
werks und die Einlagerung von HAW-
(HAW: high active waste, engl. Bezeich-
nung) und CSD-C-Kokillen (widrmeprodu-
zierende kompaktierte Festabfélle der Coge-
ma) in vertikalen Bohrlochern vorgesehen.
Zur Optimierung der Einlagerungsprozesse
und der Endlagerbehélter hat GNB (GNS
Nuldearbehdilter) 1998 [1] das Konzept ei-
ner Brennstabkokille (BSK 3) vorgestellt.
Die Brennstabkokille soll die ausgedienten
Brennstibe von 3 DWR- oder von 9 SWR-
Brennelementen (DWR: Druckwasserreak-
tor, SWR: Siedewasserreaktor) aufnehmen.
Sie soll als unabgeschirmtes Gebinde wie
die HAW-Kokille in vertikale Bohrlocher
endgelagert werden. Der Behilterdurchmes-
ser ist dabei mit 430 mm genau so gewéhlt
wie der einer HAW-Kokille. Von diesem
Konzept werden insbesondere folgende Vor-
teile erwartet:

— Verbesserte Steuerung des Wérmeeintra-
ges in das Wirtsgestein durch gezielte An-
ordnung von wirmeentwickelnden Abfil-
len (Brennstabkokille und HAW-Kokille)
und vernachlissigbar wirmeentwickelnden
Abfillen (CSD-C-Kokille) in demselben
Bohrloch

— Verringerung des Endlagerflichenbedarfs
durch Ausnutzung des Wirtsgesteins auch in
der Tiefe und dadurch Verringerung der zu

erkundenden und aufzuschlieBenden Fliche
im Endlager

— Verringerung der Gasproblematik infolge
Korrosion im Endlager durch Verzicht auf
zusdtzlichen Abschirmbehélter

— Im Vergleich zur POLLUX-Einlagerung
ein zeitlich schneller ablaufender Prozess im
Wirtsgestein bis zum vollstdndigen Ein-
schluss der Brennstabkokille durch das auf-
kriechende Salz und damit geringere Anfor-
derungen an technische Barrieren

— Einsparung von Behélterkosten und von
Entwicklungs- und Betriebskosten durch
weitgehend identische Einlagerungstech-
nik fiir HAW-, CSD-C- und Brennstabko-
killen

DBE TECHNOLOGY GmbH hat die
Idee der Optimierung der Direkten Endla-
gerung ausgedienter Brennelemente durch
Einsatz einer Brennstabkokille aufgegriffen
und ein entsprechendes FuE-Vorhaben ge-
startet. Gefordert wird das Vorhaben vom
Bundesministerium  fiir Wirtschaft und
Technologie (BMWi) — vertreten durch den
Projekttriger Forschungszentrum Karlsru-
he, Bereich Wassertechnologie und Entsor-
gung (PTKA-WTE) — und von der EU-
Kommission (EU) im Rahmen des 6. Rah-
menprogrammes. Die deutsche kerntechni-
sche Industrie stellt Mittel zur Fertigung
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